Technisches Merkblatt Version 08/2024
2K Silikon BondX

Chemische Basis

Flexibler, neutral  vernetzender, hochmoduliger, zwei-
Komponenten Silikonklebstoff. Ohne Luftfeuchtigkeit reagierendes
Silikon-System.

Produkteigenschaften

= Speziell fur die Verklebung von Bereichen ohne
ausreichen Luftfeuchtigkeit

= geeignet fir die Verklebung der Widerstandsklassen RC2
und RC3*

= 2K Blueline-Kartusche -Bild entspricht nicht der
tatsachlichen Kartusche

= Randverbundvertraglich**

= sehr gute mechanische Eigenschaften

= besten geeignet fir strukturelle Verklebungen

= spaltiberbriickend

= flr den Innen- und AuRenbereich geeignet

= flexibel Gber einen breiten Temperaturbereich

= breites Haftspektrum auf einer Vielzahl von Untergriinden

= standfest

= wasserdicht

= temperaturbestdndig -40 °C bis +150 °C

= flexibel Gber eine weite Temperaturspanne

= gute chemische Bestdndigkeit

= witterungsbestandig

= alterungsbestdndig

= UV-bestandig

= farbstabil
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*Fur die Verklebung der Widerstandklassen RC2 und RC3 muss eine Systempriifung positiv abgeschlossen werden
**Bezuglich Informationen zur Randverbundvertraglichkeit nehmen Sie bitte Kontakt mit dem zustandigen AuBendienst auf.

Anwendungsbereiche

UV-bestandige Verklebung von Einscheiben- und lIsolierglasern in Metall- und Holzrahmenbau,
Abdichtung von Vitrinen, Fenster- und Tiiren, verkleben von Bodenbeldgen und Sockelleisten,
Verkleidungen, Sandwichbauteilen, Paneelen und Abdeckungen, anspruchsvolle industrielle Kleb- und
Dicht Anwendungen
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Lieferform

Farbe: schwarz
Kartusche: 490 m
Statikmischer: V-Naht

Verpackungseinheit: 8 Stiick pro Karton

Untergrinde

Geeignete Untergrunde:

Beton, Mauerwerk, Ziegel, Klinker, Zement, Faserzement, Gipskarton, Holz, Holzspanplatten,
lackiertes, lasiertes oder impragniertes Holz, Holzweichfaserplatten, Aluminium, korrosionsgeschitzte
Metalle, (beschichtete) Metalle, Kupfer, Messing, Keramik, Fliesen, Emaille, Glas, viele Kunststoffe,
Hart-PVC,

Bedingt geeignete Untergrinde:
mineralische Untergriinde nur mit Primer

Ungeeignete Untergriinde:
Teer, bitumenhaltige Untergriinde, EPDM, PIB, PTFE, PP, PE, Gips, Spiegelriickseite, Acrylglas,

Verarbeitungshinweise

Die Haftflichen miissen sauber, trocken, trennmittelfrei und tragfahig sein. Staub, Fette, Ole und lose
Teile missen vor der Verarbeitung entfernt werden. Grundsatzlich sollten nichtsaugende,
geschlossenporige Untergriinde (z.B. pulverbeschichtetes Alu, Glas, Hart-PVC usw.) mit
GRUNDIERUNG GP und saugende, offenporige Untergriinde (z.B. Beton, usw.) mit GRUNDIERUNG OP
vorbehandelt werden, um eine bestmodgliche Anhaftung auf dem Untergrund zu erzielen. Die
Grundierung gut abliiften lassen. Bei der Verwendung einer Grundierung ist Vorsicht geboten, denn
diese konnte die Untergriinde verfarben. Es sollte auf jeden Fall ein Eigenversuch unternommen
werden.

Bei der Vielzahl der heute verwendeten Untergriinde, Baustoffe und/oder Beschichtungen,
insbesondere  bei  Kunststoffen, Lackierungen und Pulverbeschichtungen, Dichtungen,
Hinterfillmaterialien die direkten und/oder indirekten Kontakt mit dem INSEBO 2K Silikon BondX
stehen, raten wir dazu eine Eignungsprobe durchzufihren.

Kartuschen kiihl und trocken lagern. Hohere Temperaturen verkiirzen die Haltbarkeit.

Schraubverschluss entfernen und Statikmischer auf die Kartusche aufschrauben. Den Inhalt (maximale
Abweichung des Mischverhéltnisses ist £10%) der Kartusche so lange auspressen (ca. die ersten 5 cm),
bis die beiden Komponenten vollstéandig vermischt sind. Anschliefend ist die Kartusche einsatzbereit.

Reinigung:

Werkzeug oder Oberflachen, die mit frischem 2K Silikon BondX verschmutzt sind, kénnen mithilfe von
Reinigungsmitteln wie dem INSEBO Iso-Pro Clean oder anderen geeigneten Produkten gereinigt
werden. Ausgeharteter Kleber kann nur noch mechanisch oder mit Losungsmitteln entfernt werden.
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Hartemechanismus:

2K Silikon BondX beginnt unmittelbar nach dem Zusammenfiihren seiner Komponenten auszuharten.
Die Geschwindigkeit dieses Vorgangs ist vor allem von der Temperatur abhangig. Je héher die
Temperatur, desto zlgiger verlauft der Ausharteprozess. Es ist wichtig, Temperaturen tber 50 °C zu
vermeiden, da sie zu Blasenbildung fiihren kénnen.

Es ist zu beachten, dass besonders bei der Verwendung von Statikmischern, die
Mischoffenzeit/Topfzeit (Zeit, in der das Produkt im Mischer bleibt, ohne spiilen oder durchdriicken)
bedeutend kirzer ist als die oben angegebene Topfzeit.

Uberlackierbarkeit:

2K Silikon BondX kann nicht tGberstrichen/tberlackiert werden.

Glatten und Verkleben:

Das Glatten sollte wahrend des Zeitfensters erfolgen, in dem der Klebstoff noch in seiner
verarbeitbaren Form ist (Topfzeit).

Frisch aufgetragenes INSEBO 2K Silikon BondX wird auf die benachbarten Oberflachen gedriickt, um
eine gleichmaBige Benetzung der verklebten Flachen zu gewahrleisten. Hierbei sollten keine
Glattungsmittel verwendet werden.

Verarbeitungswerkzeug:

Um eine korrekte Verarbeitung der 2K Silikon BondX SBS-Kartuschen zu gewahrleisten, sind eine
spezielle Kartuschenpresse sowie passende Statikmischer wie die Druckluftpresse SBS DP-400
(Art.Nr. 640-007) und die beigelegten Statikmischer von INSEBO erforderlich. Bei Verwendung einer
anderen Kartuschenpresse oder eines anderen Statikmischers kann nicht garantiert werden, dass die
Verarbeitung ordnungsgemald erfolgt und die beiden Komponenten homogen vermischt werden
kénnen.
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Eigenschaften
Dichte Komponente A
Dichte Komponente B

Mischverhaltnis

Shore A Harte (3 h)

Shore A Harte (8 h)

Shore A Harte (24 h)
Mischeroffenezeit

Topfzeit (Normalklima 23/50)
Volumenverlust

Zugverhalten

Zugfestigkeit
ReiRdehnung

Temperaturbestandigkeit
(ausgehartete Masse)

Verarbeitungstemperatur min./max.

Umgebung

Verarbeitungstemperatur optimal

Umgebung und Kartusche

Lagerfahigkeit Kartusche
(trocken, bei +5 bis +25 °C)

Sicherheitshinweise

Norm

EN ISO 868
EN ISO 868
EN ISO 868

EN 10563

ISO 37
(E-Modul 100)

ISO 527

ISO 37

Wert

1,36 +0,1 g/cm?

1,08 +0,1 g/cm3

A:B nach Volumen 10:1
A:B nach Gewicht 13:1

ca. 27

ca. 48

ca. 64

ca. 4 -8 min
ca. 25 - 32 min
<5%

2,0 MPa

2,5 MPa
145 %

-40 bis +150 °C

+5 bis +40 °C

+15 bis +25 °C

9 Monate

Hinweise und Details zur Produktsicherheit und Handhabung entnehmen Sie bitte unserem
Sicherheitsdatenblatt und dem Produktetikett.

Aktuelle Sicherheitsdatenblatter und weitere Informationen zu unseren Produkten finden Sie unter

www.insebo.com.
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Service

Auf Wunsch stehen lhnen unsere geschulten Vertriebsmitarbeiter jederzeit zur Verfligung.

Entsorgung

Hinweise zur Entsorgung siehe Sicherheitsdatenblatt und Produktetikett.

Zusatzinformation

Dieses technische Merkblatt berdt unverbindlich ohne Gewdhribernahme. Die angefiihrten
Verarbeitungshinweise sind den jeweiligen Gegebenheiten anzupassen. Der Verarbeiter ist
verpflichtet, die Eignung und Anwendungsmaoglichkeit durch Eigenversuche zu priifen, um Fehlschlage
zu vermeiden.

Alle vorliegenden Beschreibungen, Daten, Verhaltnisse, Gewichte etc. konnen sich ohne
Vorankiindigung andern und stellen keine vertraglich vereinbarte Beschaffenheit des Produktes dar.
Bestehende Gesetze, Normen und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener
Verantwortung einzuhalten.

Bedingt durch Umwelteinfliisse, wie z.B. chemische Belastung, Dampfe, UV-Belastung oder hohe
Temperaturen, kann es zu farblichen Veranderungen kommen. Die weiteren Produkteigenschaften
werden durch diese Veranderungen jedoch nicht beeintrachtigt.

Wegen der Vielzahl moglicher Einfliisse bei Verarbeitung und Anwendung kann eine Garantie
bestimmter Eigenschaften oder Eignung fir einen konkreten Einsatzzweck nicht erfolgen, eigene
Versuche und Prifungen sind notig.

Technische Anderungen vorbehalten.
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